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Umweltbewusstere Entsorgung und deutliche Reduzierung der
Kosten durch Verringerung des Organikanteils im gewaschenen

Sand.

Passavant-Geiger bietet Thnen
das weltweit gréofte Programm
an Sandwaschanlagen und die
gréBte Vielfalt an konstruktiven
und verfahrenstechnischen
Varianten. So kébnnen wir das
Sandaufbereitungsverfahren op-
timal auf die jeweiligen Rand-
bedingungen abstimmen.

Der Noggerath® Sandwdscher
GW / GWL sorgt fur einen ge-
waschenen Kldranlagensand
mit einem organischen Anteil

kleiner 3% bei gleichzeitiger
starker Reduzierung der zu ent-
sorgenden Restsandmenge und
damit verbundener Transport-
kostenersparnis. Durch Ruck-
fihrung des ausgewaschenen
Organik-Anteils ergibt sich eine
Erhéhung des Ndhrstoffangebo-
tes. Dadurch kann ggf. auf die
Zugabe von Fremdkohlenstoff
bei der Denitrifikation verzichtet
werden und es ergibt sich eine
insgesamt verbesserte Gaspro-
duktion in der Schlammiaulung.

Deutliche Verringerung der
Entsorgungskosten durch Re-
duzierung des Organikanteils
auf < 3 %

Deutliche Verringerung der
Lager- und Transportkosten
durch Massenreduzierung je
nach Ausgangsmaterial bis zu
85%

Verarbeitbare Grobstoffe bis
35 mm

Geringer Feinsandaustrag
und geringer Spulwasserver-
brauch

Geringe Turbulenz in der
Waschzone und damit gerin-
ge Aufstiegsgeschwindigkeit

Revisionsoéffnung fur ver-
schraubte Behdlterabdeckung
Klappdeckel tber der Ablauf-
schwelle des Sandfangs
Verldngerung des Austragsfor-
derers moglich

Entspannungsbehdilter fiir Be-
schickung mit Druckluftheber
Heizung und Isolierung fur
AuBenaufstellung / Winter-
betrieb

Endlos-Absackung
Schwimmadeckenspulung

In der kommunalen Abwasserbehandlung:

Sandentwdsserung
Sandwdsche (Sandfanggut)
Kanalspulsandwdsche
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Der Sandwdscher GW trockenbe-
schickt dient zur Auswaschung
organischer Anteile aus vor-
entwdssertem Sandfanggut

oder Kanalspulsand. Die orga-
nischen Bestandteile werden
durch ein integriertes Ruhrwerk
mechanisch geldst und durch
Waschwasserzufuhr im Auf-
stromverfahren ausgewaschen.
Diese Bestandteile werden mit
dem Spulwasser durch den
Ablaufstutzen ausgeschwemmt
und zur weiteren Behandlung in
die Klaranlage abgeleitet. Der
gewaschene Sand wird aus dem
Sandwaschbehdlter durch einen
intervallweise arbeitenden Spi-
ralférderer ausgetragen.

Der Sandwdscher GWL nass
beschickt operiert ergdnzend
mit einem vorgeschalteten
Langsandfang, um hoéhere
Beschickungsmengen oder
Sand-Wasser-Gemische, z. B.
Kanalspulsand, waschen zu
kénnen. Durch das Puffervolu-
men des Langsandfangs und
die resultierende Strémungsbe-
ruhigung sinkt der verunreinigte
Sand infolge seines Eigenge-
wichtes in den Einzugsbereich
des Sandrdumers. Durch die
Drehbewegung der Boden-
spirale wird der Sand in den
Sandwdscher transportiert. Das
Uberstandswasser wird dem
weiteren Kldrprozess zugefuhrt.

GW GW GW GWL GWL
80" 100 1000 100 1000
Durchsatzleistung 10 10 20 30 60
max. [1/s]
Sandaustragsleis-
fung mex. [m?/h] 0,1 0,1 1,0 0,40 1,0
Organikanteil <3 %
Volumenreduktion bis zu 85 %
Abwurfhéhe [mm] 1.500 1.300 1.750 1.285 1.750
Wasseroberfléiche
Scndwdéscher [m?] 0,36 0,36 1,23 0,36 1,23
Wasservolumen 0,78 0,32 1,56 0,32 1,56

Sandwdscher [m3]

* Sonderbauform fur Kompaktanlage Combi
** bei Ausfuhrung GWL in der Standard-Bauldnge
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Behdlter, Abde-
ckungen, Stiitzen

Edelstahl V2A, V4A
Andere auf Anfrage

Spezieller mikrolegierter Stahl St 52 (Kohlen-

Spiralen stoffstahl gem. Passavant-Geiger Standard),
alternativ V4A
Rihrwerksarme HARDOX und V2A

Passavant-Geiger GmbH
Water Processing Solutions

Ziegeleiweg 2

31675 Buckeburg - Deutschland
Telefon +49 5722 882 0
info@passavant-geiger.com
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Die Angaben von technischen Leistungsdaten in diesem Prospekt sind freibleibend und im Einzelfall zu iberprufen.

Technische Anderungen vorbehalten.



