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A brand of
Agseptence Group

Noggerath

Umweltbewusstere Entsorgung und deutliche Reduzierung der
Kosten durch Verringerung des Organikanteils im gewaschenen

Sand.

Passavant-Geiger bietet Thnen
das weltweit gréofte Programm
an Sandwaschanlagen und die
gréBte Vielfalt an konstruktiven
und verfahrenstechnischen
Varianten. So kébnnen wir das
Sandaufbereitungsverfahren op-
timal auf die jeweiligen Rand-
bedingungen abstimmen.

Der Noggerath® Sandwdscher
GWC sorgt fur einen gewasche-
nen Kldranlagensand mit einem
organischen Anteil kleiner 3%
bei gleichzeitiger starker Redu-
zierung der zu entsorgenden

Restsandmenge bis zu 85% und
damit verbundener Transport-
kostenersparnis. Durch Ruck-
fGhrung des ausgewaschenen
Organik-Anteils ergibt sich eine
Erhéhung des Ndhrstoffangebo-
tes. Dadurch kann ggf. auf die
Zugabe von Fremdkohlenstoff
bei der Denitrifikation verzichtet
werden und es ergibt sich eine
insgesamt verbesserte Gaspro-
duktion in der Schlammiaulung.

Robuste, dickwandige Spirale
Spirale und Ruhrwerk sind nur
am Antrieb gelagert, kein
Lager im Medium

Kein seperater Auslass fur
organische Anteile erforder-
lich

Verarbeitbare Grobstoffe bis
zu 35 mm

Geringer Feinsandaustrag im
Ablauf und geringer Spulwas-
serverbrauch

Geringe Turbulenz in der
Waschzone und damit ge-
ringe Aufstiegsgeschwindig-
keit der Sandkdrner

Klappdeckel Uber der Ablauf-
schwelle Sandfang
Verldngerung des Austrags-
férderers
Entspannungsbehdlter fir Be-
schickung mit Druckluftheber

Revisionsoffnung

Heizung und Isolierung fur
AuBenaufstellung
Endlos-Absackung
Schwimmdeckenspulung
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Das Sand- / Flussigkeitsgemisch
wird dem Rundsandfang tan-
gential zugefuhrt und gelangt
nach einer Kreisbahn von ca.
300° Uiber eine Uberlaufschwelle
in den Ablauf des Waschbehdil-
ters. W&hrend der Kreisbewe-
gung sinkt der Sand in Folge
seines Eigengewichtes auf den
Boden des Waschbehdlters. Das
im Waschbehdlter angeordnete
Ruhrwerk bewirkt durch seine
umlaufende Bewegung eine
Trennung des Sandes in leichte
und schwere Bestandteile. Im
unteren Bereich des Waschbe-
hdlters angeordnete Ruhrwerks-

finger erzielen ein Abreiben von
anhaftenden organischen Rest-
stoffen im Sand. Die Reststotfe
werden im Aufstromverfahren
ausgewaschen. Der gewasche-
ne Sand konzentriert sich am
Boden des Waschbehdlters und
bewirkt so einen Anstieg des
vom Ruhrwerksmotor aufzubrin-
genden Dreh- bzw. Widerstands-
moments. Der Sand wird bei
Erreichen einer bestimmten - als
Widerstandsmoment am Motor-
belastungswdchter einstellbaren
— Sanddichte sowie Zeit abhdn-
gig in Intervallen vom Austrags-
férderer abgezogen.

GWC 300 GWC 750 GWC 900 GWC 1.000

Durchsatzleistung max.

8
[1/s]
Sandaustragsleistung 0.30
max. [m3/h] ’
Organikanteil
Volumenreduktion
Abwurfhéhe [mm] 1.610
Wasseroberflache [m?] 1,60

Wasservolumen [m?] 1,10

12 16 25

0,75 0,90 1,00

<3%
bis zu 85 %

1.610 2.045 2.295
2,10 2,80 4,15
1,45 2,38 3,90

Behdilter, Ab-
deckungen, Stiitzen

Edelstahl V2A, V4A
Andere auf Anfrage

Spezieller mikrolegierter Stahl St 52 (Kohlen-

Spirale

stoffstahl gem. Passavant-Geiger Standard),

alternativ V4A

Rihrwerksarme

HARDOX und Edelstahl V2A

Passavant-Geiger GmbH
Water Processing Solutions

Passavant-Geiger-StraBe 1
65326 Aarbergen + Deutschland
Telefon +49 6120 280
info@passavant-geiger.com

www.passavant-geiger.com

In der kommunalen Abwasserbehandlung:

Sandentwdsserung
Sandwdsche (Sandfanggut)
Kanalspulsandwdsche

Passavant-Geiger GmbH
Water Processing Solutions

Ziegeleiweg 2

31675 Buckeburg - Deutschland
Telefon +49 5722 882 0
info@passavant-geiger.com

Version 1.3

Die Angaben von technischen Leistungsdaten in diesem Prospekt sind freibleibend und im Einzelfall zu iberprufen.

Technische Anderungen vorbehalten.



